Elektropohony V(Q

- elektropohony slouzi k uzavirani priimyslovych armatur, zejména kulovych kohoutd a klapek

« pfipojeni k armaturdm pomoci pfiruby 1S0 5211 ve velikosti F03 az F30 dle typu pohonu

- elektrické pfipojeni - volny kabel (VCQ002), 2 priichodka PG13,5 (VCQ004), 2 priichodka M20 (VCQ008), 2 priichodka M25x1,5
(0d VCQO100)

- standardni provedeni s pracovnim hlem 90°, opticky ukazatel polohy, manuaini ovlddani

« soucasti dodavky 4 elektromechanické spinace 5 A/10 A a 2 momentové spinace 10 A (od V(QO016)

- volitelné varianty za pfiplatek - pracovni Ghel 180°, 270°, plynula regulace pro polohovéni armatur, ATEX provedeni, kryti IP 68, pidavné
snimace polohy a momentu

- upozornéni — elektropohony prestavuji armaturu v pomérné dlouhém case nékolika desitek sekund

Elektropohony V(Q
Obj. . Moment Cas prestavéni (s) Teplota S ]
24V DC 230V AC 400V AC3f (Nm) | 24vDC | 230VAC |400VAC| (O Phipojen Bl koyt
V(Q002-24D V(Q002-230 - 25 11 1 < | -10az+65 | 1505211 P 66
V(Q004-24D V(Q004-230 . 40 1 14 - | -20ai+70 | 1505211 IP 66
V(Q008-24D V(Q008-230 VCQ008-400 80 12 16 16 | -20az+70 | 1505211 P67
V(Q010-24D V(Q010-230 V(Q010-400 100 18 2 21| -20ai+70 | 1505211 P67
V(Q016-24D V(Q016-230 V(Q016-400 160 33 26 26 | -20ai+70 | 1505211 P67
VCQ024-24D VCQ024-230 V(Q024-400 240 3 26 26 | -20ai+70 | 1505211 P67
VCQ035-24D VCQ035-230 VCQ035-400 350 37 31 31 | -20ai+70 | 1505211 P67
V(Q050-24D V(Q050-230 V(Q050-400 500 34 31 31 | -20ai+70 | 1505211 P67
VCQ080-24D V(Q080-230 VCQ080-400 800 8 39 39 | -20ai+70 | 1505211 P67 wan
VCQ110-24D V(Q110-230 VCQ110-400 | 1100 | 43 39 39 | -20ai+70 | 1505211 P67
- V(Q200-230 VCQ200-400 | 2000 - 59 59 | -20ai+70 | 1505211 IP67
- V(Q300-230 VCQ300-400 | 3000 - 59 59 | -20ai+70 | 1505211 P67
- V(Q600-230 VCQ600-400 | 6000 - 178 | 178 | -20ai+70 | 1505211 P67
- V(Q900-230 VCQ900-400 | 9000 - 178 | 178 | -20ai+70 | 1505211 P67 ¥CQ01022V(Q300

Co je nutné znat pro vybér armatury?

Pracovni médium - podle provozniho média se odviji vhodny typ armatury a pouzité materidly téla armatury a tésnéni
Pracovni tlak - tlak v rozvodu je jednim z nejdiileZitéjsich aspektd pfi volbé armatury, zdkladni rozsahy pouzitelnosti dle typi armatur uvadime v jednoduché tabulce:
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Pracovni teplota - vétsina armatur je nabizena pro bézné teploty do +190 °C, pro vy33i teploty je nutné pouZit bud'specidlni tésnéni nebo verzi bez tésnéni - ,kov na kov"
Pfipojovaci rozmér - velikost potrubi ¢asto urcuje typ armatury. NepouZivanéjsi rozmezi svétlosti pro jednotlivé druhy armatur je uvedeno v nasledujici tabulce:

8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
/4" | 3/8" | 172" | 3/4" 1 5/4" | 6/4" 2" 212t 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 16" | 20"

Kohouty (zdvitové)

Kohouty (pfirubové)

Klapky

Sedlové ventily

NoZové Soupdtka

Zpusob piipojeni — armatury je mozno do potrubi pfipojit tfemi zakladnimi zpisoby:

1) pomoci zavitl — nejcastéji jsou pouzivany trubkové zavity; tento zpdsob pfipojeni je vhodny pro mensi rozméry do DN100
2) pomoci navarki — urceno pro nerozebiratelna potrubi; pouziva se zejména pro rozméry do DN100

3) pomoci pfirub — nejvhodnéjsi zplsob pripojeni velkych armatur od DN40 vyse

Zpisob ovladani:
Rucni ovladani je zpravidla realizovdno pomoci paky, u vétsich rozmérd se Ize setkat s armaturou vybavenou prevodovkou s kolem
Automatizované ovladani armatury je vyhodné pro oviadani armatur na délku napf. z velina.

V nasem programu naleznete zékladni feSeni ovladani:

- ovladani pneumatickym pohonem - vyhodou je velmi rychlé uzavfeni armatur, nevyhodou je nutnost pfivedeni stlaceného vzduchu
k armatufe (min. tlak 5,5 bar), na pneumaticky pohon je mozno namontovat pfisluenstvi jako jsou snimace polohy, ¢i tzv. NAMUR-
ventily, do urcité miry je mozZné armaturu i polohovat pomoci pozicionéru

- ovladani elektropohonem - hlavni nevyhodou je relativné pomalé uzavieni armatury (20-305s), k armatufe je nutné piivést elektrické
napéti (v katalogu naleznete verze 24V AC/DCa 230V AC); v pfipadé pouZiti armatury v prostfedi s nebezpecim vybuchu je zapotiebi
pouZit tzv. Ex-provedeni pohonu dle nafizeni ATEX.
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