Kratkozdvizné valce BS a BSM - jednocinné

« série jednocinnych krétkozdviznych vélcti s profilem se 4 fixacnimi otvory
« provedeni BS - bez magnetu a bez tlumeni v koncovych polohéch

« provedeni BSM - s magnetem a pevnym tlumenim v koncovych polohdch
- vnitini zdvit na pistnici

Pracovni tlak Teplota Profil Pistnice Tésnéni
2-10 bar -20/+80°C mosaz/hlinik hlinik nerez AlSI303 NBR 1
Kratkozdvizné valce BS (hez magnetu) a BSM (s magnetem)
! 7l ! A{” ‘ Primér Zdvihy Prinoieni Zavit Tlacna sila pfi Tlak Teplota
‘ - ‘ W (mm) (mm) POJENT) “ictnice | 6 bar (N) (bar) 0
12/...BS 12/...BSM 12 5,10 M5 M3 55 2-10 -20/+80
16/...BS 16/...BSM 16 5,10,15, 20,25 M5 M4 105 2-10 -20/+80
20/...BS 20/...BSM 20 5,10,15,20,25 M5 M5 170 2-10 -20/+80
25/...BS 25/...BSM 25 5,10, 15,20, 25 1/8" M5 255 2-10 -20/+80
32/...BS 32/...BSM 32 5,10,15,20, 25, 30,40, 50 1/8" Mé 435 2-10 -20/+80
40/...BS 40/...BSM 40 5,10,15,20, 25, 30,40, 50 1/8" Mé 715 2-10 -20/+80
50/...BS 50/...BSM 50 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50 1/8" M8 1050 2-10 -20/+80
63/...BS 63/...BSM 63 10, 15, 20, 25, 30,40, 50 18" M8 1700 2-10 -20/+80
80/...BS 80/...BSM 80 10,15, 20, 25, 30, 40, 50 1/4" M10 2850 2-10 -20/+80
100/...BS 100/...BSM 100 10, 15, 20, 25, 30,40, 50 1/4" M12 4400 2-10 -20/+80
Dilezité: pii objednani dopliite do objednaciho kddu zdvih v milimetrech namisto symbolu tfi tecek (...)!
Technicky vykres:
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Rozmér H je platny pro vélce BS, rozmér H* je platny pro valce BSM. Pro vdlce BS s priimérem 12 mm a se zdvihy 15-20-25 mm pfidejte ke koté H navic 5 mm.
Pro vélce BSM s priiméry 16-20 mm a se zdvihem 25 mm pidejte ke kté H navic 6 mm. Pro vélce BS, BSM s priiméry 32-100 mm a se zdvihy 40-50 mm
pridejte ke kté H navic 10 mm.

PrisluSenstvi:

- pro magnetické valce BSM pouZijte snimace polohy ASV

- pro montazni piislusenstvi k témto vélciim si vyzadejte technicky list
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