Pajeci tvarovky

z médi

Sroubeni s vnitinim zavitem a kuzelem - typ N69KF
0Obj. ¢. Velikost a VA S
N69KF-1215 15mm x1/2" 38 17 30
N69KF-3415 15mm x 3/4" 46 22 30
N69KF-1218 18mm x 1/2" 39 27 30
N69KF-3418 18 mm x 3/4" 48 36 30
N69KF-3422 22 mm x 3/4" 46 21 37
N69KF-1022 2mmx1" 50 23 37
N69KF-1028 28mmx 1" 48 15 46
N69KF-5435 35mmx11/4" 63 16 52
N69KF-1542 2 mmx11/2" 67 26 58
N69KF-2054 54mm x 2" Al 22 75
PilSroubeni s vnitinim zavitem a plochym tésnénim - typ N68
0Obj. ¢. Velikost a VA S
N68-3415 15 mm x 3/4" 17 6 30
N68-3418 18 mm x 3/4" 18 5 30
N68-1022 2mmx1" 20 5 37
N68-5428 28mmx11/4" 22 3 46
v v e se ’
PrisluSenstvi pro pajeni
« letovaci pasty — tavidla pro mékké a tvrdé pajeni dle EN 29 453 a EN 1045
« pajky pro mékké a tvrdé pjeni dle EN 29 453 a EN 1044 pro spoje z médi, mosazi a bronzu
- urcené pro instalace studené a teplé vody, topeni a plynu
Letovaci pasty
Obj. ¢. Typ pajeni Slozeni pasty Aplikace Obsah baleni
HET-SNCU mékké 97% Sn, 3% Cu studend a tepld voda, topeni 2509
HET-SNAG mékké 97% Sn, 3% Ag studend a tepld voda, topeni 2509
HET-HS tvrdé - studend voda, plyn 250¢
Pajky
0Obj. ¢. Typ péjeni Slozeni pajky Specifikace (mm) Aplikace Obsah baleni
HETP-SNCU2 mékké 97% Sn, 3% Cu drét pr. 2 studend a tepld voda, topeni 2509
HETP-SNCU3 mékké 97% Sn, 3% Cu drdtpr. 3 studend a tepld voda, topeni 2509
HETP-SNAG2 mékké 97% Sn, 3% Ag drdt pr.2 studend a tepld voda, topeni 2509
HETP-SNAG3 mékké 97% Sn, 3% Ag drdtpr. 3 studend a tepld voda, topeni 2509
HETL-AG2 tvrdé 91,5% Cu, 2% Ag, 6,5% P tycka 2 x 2 500 studend a tepld voda, plyn Tkg
HETL-AG5 tvrdé 88,8% Cu, 5% Ag, 6,2% P tycka 2 x 2 x 500 studend a tepld voda, plyn Tkg
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