TECHNICKY LIST
Filtry AAF

Vyrobce: OMEGA AIR

Popis vyrobku: filtr ur€eny pro efektivni odstranéni pevnych necistot, oleje,
vody, uhlovodikd, zdpachu a par ze stlaceného vzduchu

Aplikace: vseobecné primyslové aplikace, automobilovy promysl,
elektronickd vyroba, potravindrstvi a ndpoje, chemicky
primysl, petrochemicky promysl, plastikéstvi, lakovny

Certifikace: CE-PED-H, ISO 8573-1 (IUTA)

Pracovni teplota: +1,5 az +65°C

Barva: standardné RAL 5012 (svétle modrd)

Materidly: télo - hlinik, Srouby — ocel, vrchni Cast vika — ABS, tésnéni — NBR
Ochrana: vnéjsi kataforézni lakovdani s ochranou proti korozi X2-COAT™;

antivibraéni systém uzamceni viozky AVELOCK pro pevné podepreni vliozky hlinikovymi zebry

Technickd data:

N 2t Aill‘:; Prutok pri 7 bar(g) 20 °C Rozméry (mm) Hmotnost
(bar) Nms/h I/min A B c D (kg)
AAF-10 1/8" 16 10 167 105 55 14 50 0,23
AAF-18 1/4" 16 18 300 125 55 14 70 0,24
AAF-25 1/4" 16 25 417 145 73 18 50 0,42
AAF-30 3/8" 16 30 500 145 73 18 50 0,42
AAF-35 1/4" 16 35 583 189 88 21 60 0.72
AAF-60 3/8" 16 60 1000 189 88 21 60 0,60
AAF-78 1/2" 16 78 1300 189 88 21 80 0,60
AAF-120 3/4" 16 120 2000 257 88 21 150 0,70
AAF-198 1" 16 198 3300 261 125 37 160 1,20
AAF-335 1" 16 335 5583 361 125 37 250 1,60
AAF-510 11/2" 16 510 8 500 461 125 37 350 1,90
AAF-780 11/2" 16 780 13 000 641 125 37 530 2,60
AAF-1000 2" 16 1000 16 667 696 164 50 520 5,70
AAF-1500 2" 16 1 500 25000 943 164 50 770 7,60
AAF-1680 21/2" 16 1680 28 000 943 164 50 770 7,30
AAF-2160 3" 16 2160 36 000 801 242 60 630 16,70
AAF-2760 3" 16 2760 46 000 998 242 60 780 21,30

*pritok je uveden pro referenéni podminky: tlak 7 bar, okolni teplota 20 °C, vstupni teplota vzduchu 35 °C
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B P R M S A A2 H2 MS2 CKL
sinfrovany predfiltr predfiltr mikrofiltr mikrofiltr aktivni adsorpéni katalystni molekularni cykléonovy
15 um 3um 1um 0.1 ym 0,01 ym uhli (aktivni uhli) | (hopcalite) sito odlu¢ovac
- AAFP-10 AAFR-10 AAFM-10 AAFS-10 AAFA-10
- AAFP-18 AAFR-18 AAFM-18 AAFS-18 AAFA-18
- AAFP-25 AAFR-25 AAFM-25 AAFS-25 AAFA-25
- AAFP-30 AAFR-30 AAFM-30 AAFS-30 AAFA-30
AAFB-35 AAFP-35 AAFR-35 AAFM-35 AAFS-35 AAFA-35
AAFB-60 AAFP-60 AAFR-60 AAFM-60 AAFS-60 AAFA-60 AAFC-60
AAFB-78 AAFP-78 AAFR-78 AAFM-78 AAFS-78 AAFA-78 AAFA2-78 AAFH2-78 AAFMS2-78 AAFC-78
AAFB-120 AAFP-120 AAFR-120 AAFM-120 AAFS-120 AAFA-120 AAFA2-120 AAFH2-120 AAFMS2-120 AAFC-120
AAFB-198 AAFP-198 AAFR-198 AAFM-198 AAFS-198 AAFA-198 AAFA2-198 AAFH2-198 AAFMS2-198 AAFC-198
AAFB-335 AAFP-335 AAFR-335 AAFM-335 AAFS-335 AAFA-335 AAFA2-335 AAFH2-335 AAFMS2-335
AAFB-510 AAFP-510 AAFR-510 AAFM-510 AAFS-510 AAFA-510 AAFA2-510 AAFH2-510 AAFMS2-510 AAFC-510
AAFB-780 AAFP-780 AAFR-780 AAFM-780 AAFS-780 AAFA-780 AAFA2-780 AAFH2-780 AAFMS2-780
AAFB-1000 AAFP-1000 AAFR-1000 AAFM-1000 AAFS-1000 AAFA-1000 AAFC-1000
AAFB-1500 AAFP-1500 AAFR-1500 AAFM-1500 AAFS-1500 AAFA-1500 AAFC-1500
AAFB-1680 AAFP-1680 AAFR-1680 AAFM-1680 AAFS-1680 AAFA-1680
AAFB-2160 AAFP-2160 AAFR-2160 AAFM-2160 AAFS-2160 AAFA-2160 AAFC-2160
AAFB-2760 AAFP-2760 AAFR-2760 AAFM-2760 AAFS-2760 AAFA-2760
Filtraéni stupné:
c 5 P LR IM s | A 1 m | m | w |
Tfl'df I1SO 8573-1 - pevné ) 7 6 3 9 12 12 12 12 12
necistoty
Obsah oleje (mg/m3) - - - - <0,1 <0,01 <0,005 <0,005 <0,005 -
Trida ISO 8573-1 - olej - - - - 2 1 1 1 0/1 -
Tlakovy spad -novd - 20 10 20 | 50 | 80 60 60 - -
vilozka (mbar)
3::;&;);:1[;3:?)_ vymena - ’? 350 350 350 350 més?cﬁ” més?cﬁ” més?cﬁ” 6 mésichl
Fillra&ni materidl nerezovd sinfrovand | akryl. f[’bry, borgsilikc"}fové borosilikatove mikrofibry mo[ekul.
ocel mosaz celuldza mikrofibry akt. uhli akt. uhli hopcalite sito
Skladana vrstva - - v v v v - v v v
Sto¢end vrstva - - - - - - v - - -
Sinfrovand vrstva - v - - - - - - - -
Min. pracovni teplota (°C) 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Max. pracovni teplota (°C) 65 65 65 65 65 65 45 45 45 45

1) Filtra&ni viozky ,A" musi byt pravideln& ménény, aby vyhovovaly pouZiti, ale nejméné jednou za 6 mésicu. Filtry s aktivnim uhlim nesmi pracovat v olejem nasyceném prostiedi.
2) Plati, pokud je predfazen filtracni stupen S.

Korekéni faktory — koeficienty
6 8

Pracovni tlak (bar) 7 9 10 12 13 14 15

Korekéni faktory 0,38 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,38 1,50 1,63 1.75 1,88 2,00 2,13
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H2
katalystni

MS2
molekul. sito

CKL
cykl. odluc.

B 15um P 3um R1um MO,1 ym $ 0,01 ym A A2
sinfrovany predfiltr predfiltr mikrofiltr adsorpéni adsorpéni
I
ks E
‘\"‘_\!‘1\\_1 i
Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy:

sintrovand
mosaz

nerezové sitko
netkand vrstva

akrylové fibry,
celuldza

nerezové sitko

nerezové sitko
netkand vrstva

akrylové fibry,
celuléza

nerezové sitko

jehlova plst

nerezové sitko
netkand vrstva

hlubokd&
fibrovd filtra&ni
vrstva
(borosilikatové
mikrofibry)

koalescenéni
vrstva
(borosilikatové
mikrofibry)
nerezové sitko

jehlové plst

nerezové sitko
netkand vrstva

hlubokd&
fibrova filtracni
vrstva
(borosilikatové
mikrofibry)

koalescenéni
vrstva
(borosilikatové
mikrofibry)
nerezové sitko

jehlova plst

nerezové sitko
netkand vrstva

vrstva aktiv.
uhli

hlubokd
fibrové filtracni
vrstva
(borosilikatové
mikrofibry)

nerezové sitko

nerezové sitko

vrstva akfiv.
uhli

netkand vrstva

hluboké
fibrova filtracni
vrstva
(borosilikatové
mikrofibry)

nerezové sitko

Vrstvy:
nerezové sitko
hopcalite
netkand vrstva
hlubokd&
fiorové filtraéni
vrstva
(borosilikatové

mikrofibry)

nerezové sitko

Vrstvy:
nerezové sitko

molekuldrni
sito

netkand vrstva

hluboké
fibrové filtracni
vrstva
(borosilikatové
mikrofibry)

nerezové sitko

Konstrukce:

nerezovd ocel

plastovd ABS
vlozka
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